Jason Denham，Denham创办人及首席商务官

在过去的十年里，从棉花类型、染料、编织方法、减少浪费的技术，以及保护和循环用水的努力，不仅是织物，还有洗水、制造、包装，甚至消费后回收，牛仔裤的每一个组成部分都经历了令人难以置信的转变。我也说过很多次，“牛仔是地球上最可持续和耐穿的产品”。牛仔裤的寿命很长，而且通常会有第二和第三个生命，被传递给朋友、家人或旧货店。牛仔裤越穿越好，也不需要每次穿都洗，牛仔爱好者们爱他们的牛仔裤，他们也喜欢节约用水!

Reinhard Haase，True Religion Brand Jeans德国有限公司与UNIFA Gruppe CEO
 
我们的丹宁制造公司投资购置了新机器，所以内部有自己的清洁系统。用过的水将被清洗干净，直接用于下次生产。因此水的消耗量正在减少。

我们也在为未来寻找可回收的牛仔布。

用天然纤维制成的衣服，如棉、麻、亚麻、羊毛和一些半合成纤维，特别是天丝和莫代尔，是很好的可持续选择。我们正在寻找一种天然染色，这在时尚行业并不是常见的做法。用天然材料如靛蓝染色的衣服对人们和环境都更好。

Sean Gormley，Wrangler全球概念创意总监

我们最近推出了一项突破性的技术，Indigood，一种可持续的靛蓝染料，使用泡沫代替缸染。整个系列我们只使用了传统工艺中少量的水、能源和化学物质，就实现了受欢迎的洗水效果和造旧外观。另外，在染整方面也有许多创新技术。但是，将牛仔布定位为真正可持续发展所需要的创新领域是……棉花。

棉花将继续在牛仔布中占据主导地位。是的，有很多天然棉的替代品，比如大麻、纤维素纤维和机械回收棉，它们可以而且应该混纺以减少对新天然棉的需求。然而，重要的是，全世界的农民必须采用新的和创新的农业技术，这些技术已被证明可以极大地减少棉花种植对环境的影响，并改善土壤健康。

Donna Ida，Donna Ida拥有者

我们正在与工厂合作，为产品添加环境影响测量（EIM）分数。这意味着你可以看到各种洗水对环境的影响值（有些洗水效果会比较严重）。例如，我们的Blackest和Milk款式是用含有天丝的面料制成，因此EIM得分很低。

蓝色牛仔布影响值会比较高，因为创造不同的色调需要大量的洗涤。Blackest和Milk的面料没有经过洗水，从而进一步确保它们的环境影响值超低


Martijn Hagman，Tommy Hilfiger Global & PVH Europe首席行政长官

对于丹宁，开启创新的关键是与供应商和丹宁行业领袖展开强大的伙伴合作关系，致力创造更可持续的产品。

我们与供应商一起在对环境低影响过程上达成了一致，并建立了一套必需的用以衡量自己生产的重要可持续指标，这包括设计过程的循环性、最终产品的耐用性、使用的资源以及我们如何管理废料。为了实现这些目标，我们创建了牛仔实验室，作为产品创新中心的一部分，开发可持续的后整技术，可以减少70%的水和化学品的消耗。目前，已经有200多万件用低影响方法完成的丹宁服饰，到2020年底，将有100万件使用消费后回收棉花制成的丹宁服。

Vincent Qin，Envoy Textiles首席市场营销官

如果有一个决定性的创新将牛仔布定位为可持续的服装，那就是染色技术的创新。如果有一种染色工艺可以不过度染色而达到满意的颜色，那就是少用染色产品，少用水，少用能源；因此，洗水过程将变得更容易，更少的时间消耗，一句话，更可持续。

Deborah Turner，Vicunha Europe市场营销经理

棉花永远都有市场，但我们需要展示可持续的用水，并提供完全的透明度。这并不是说寻找替代纤维是错误的，但我们需要现实地看待它们替代棉花的能力，特别是它们的可伸缩性。

最重要的一步是承诺出售的服装的组合回收成分不得低于25%。这可能会对整个业务产生巨大的影响，更不用说垃圾填埋了，这是客户可以清楚理解的事情。Vicunha的产品根本就不使用原棉，是由消费者使用前和使用后的回收棉与Refibra和Tencel混合而成，所以平均25%似乎是可以控制的。如果这是除了完全透明之外的正常基本要求，它将终结一次性时尚。

Özge Özsoy，Bossa首席营销官

我们采取了以下步骤来减少对环境的影响：可持续材料、能源效率、节水、处理工程、认证、社会责任、再利用、合作、共创。

回收、减少和节约至关重要。我们需要一个稳定的、可持续的系统，在这个系统中，自然资源得到更新，而废物永远不会积累，这是一个闭环。在Bossa，我们正在开发一个零浪费生命周期来完成这个循环。

透明度同样重要。在我们的D-CHRONICLES概念中，我们与FibreTrace合作，提供信任和可追溯性。


