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IN ANTICIPATION OF OUR SUSTAINABILITY ISSUE THAT IS COMING OUT IN SEPTEMBER, ASKED THE LEADING FABRIC AND FIBER MANUFACTURERS TO SHARE THEIR SUSTAINABILITY DEVELOPMENTS AND TO REFLECT ON WHAT THE TERM MEANS TO THEM
En amont de notre numéro sur le développement durable de septembre, WeAr a interrogé les fabricants leader de fibre et de tissus sur leurs recherches et avancées et ce que cela signifie pour eux


Rosey Cortazzi, Global Marketing Director, ISKO

Afin de décrire la façon donc nous agissons, le mot responsabilité correspond davantage que le mot durable. Pour nous, être responsable signifie être engagé à créer un changement positif à la fois pour la communauté et pour l’environnement. Notre approche ‘Responsible Innovation’ construite avec un esprit conscient et holistique se concentre sur la créativité, la compétence et la citoyenneté. Cette culture d’amélioration continue signifie que nous allons au-delà de la simple utilisation de processus et de matières moins impactants. Cela implique également un management environnemental de nos bureaux, des équipements que nous utilisons et des technologies que nous développons.

https://iskodenim.com 


Christina Kreuzwieser, Head of Marketing Communications Europe & Americas, Lenzing

Nos technologies sont des exemples concrets de l’économie circulaire. Nous combinons le cycle biologique de la cellule de nos fibres végétales avec des technologies innovantes, qui sont caractérisées par des taux élevés de recyclage et de reprise de forme. L’un de nos derniers développements de produits est la technologie ‘Refibra’ utilisée pour la production de fibres ‘Tencel’ Lyocell, qui est basée, entre autres, sur des chutes de coton, déchets de la production de vêtements en coton. ‘Tencel’ Lyocell est la première fibre cellulosique qui utilise le bois de même que des matières recyclées pour fabriquer de la pulpe. Actuellement, environ 50 millions de tonnes de vieux vêtements sont jetés chaque année. Avec ‘Refibra’, Lenzing soutient de nouvelles solutions pour une économie circulaire dans l’industrie de la mode et conforte sa position de producteur responsable.
Un autre pas vers le développement durable est l’introduction de Lenzing ‘Ecovero’, une fibre vicose de haute performance avec une empreinte écologique intéressante. Une technologie spéciale permet l’identification de cette fibre dans les produits finis, ce qui garantit la transparence tout au long de la chaîne de fabrication.
www.lenzing.com 


ISKO

ISKO encourage les jeunes designers à produire d’une façon plus éco-responsable. La collection ‘Ksenia Schnaider x ISKO’ offre une éco-interprétation des best-sellers des trois dernières années de la collection émergente de la marque utilisant les tissus ISKO Earth Fit’, afin de recréer son inimitable demi-denim de Schnaider à côté de jeans larges, shorts, jupes et blousons courts. De plus, depuis mars 2019, ISKO est devenu membre de Textile Exchange, une association internationale à but non lucratif qui oeuvre pour minimiser les impacts de l’industrie textile sur l’eau, la terre, l’air, les gens, dans le monde. En se préoccupant des lacunes des standards actuels de l’industrie, à toutes les étapes de la chaîne de production – depuis les agriculteurs jusqu’aux détaillants en passant par le fabricant – Textile Exchange s’assure que tout le travail éco-responsable fait dans l’industrie textile va dans le bon sens.

https://iskodenim.com 

DUPONT SORONA

Aux derniers Performance Days, DuPont a organisé des ateliers autour de solutions éco-responsables dans le vêtement de performance. DuPont Sorona, le bio-polymère de haute performance utilisé dans les vêtements depuis les tenues de yoga jusqu’au denim et tout ce qu’il y a entre, a pris le centre de la scène. L’un des ateliers parlait de ‘Beyond Elastane’, une fibre qui permet d’obtenir un stretch mécanique durable et une excellente reprise de forme, avec la prise en compte de l’environnement, sans utiliser de dentelle élasthanne ou spandex. À la différence de l’élasthanne, le stretch de Sorona ne se casse pas dans le temps, il peut être teint et est recyclable dans les filières normales de recyclage du polyester. L’atelier ‘Sorona & Naturals’ a inspiré sur la façon dont Sorona peut être un mélangé avec des fibres naturelles telles que le coton, la laine, le lin, afin d’apporter des bénéfices de performance attendus d’une fibre synthétique plus un toucher fantastique ; pendant que d’autres ateliers décortiquaient comment Sorona peut être utilisé dans l’outdoor et l’isolation.

www.sorona.com 

VICUNHA

Le fabricant textile brésilien Vicunha a lancé un projet afin de tracer l’utilisation de l’eau à travers toute la chaîne de production, depuis la culture du coton jusqu’à la fin de vie d’un jean. Le projet identifie l’utilisation de Green water (eau de pluie), Grey water (utilisée pour retourner à l’affluent à son état naturel) et Blue water (eau collectée qui ne retourne pas à sa source originale). L’étude des trois donne l’empreinte écologique de l’eau. Cet outil permet la transparence à travers tout le cycle de vie. 92 % du coton brésilien est arrosé par la pluie, ainsi l’entreprise a déjà un avantage sur ses concurrents, mais le nouveau projet prévoit encore plus d’économies d’eau.
www.vicunha.com.br 

RAJBY

La BFI (Better Future Initiative) de Rajby est consacrée à l’identification de tout impact négatif apparaissant durant le processus de fabrication du denim. Rajby utilise les déchets post-consumers et post-industriels dans son procédé de recyclage de haut niveau. Le Zero Water Discharge Process (ZWDP) a rendu le processus de fabrication du denim responsable à un tel degré, que zéro litre d’eau souillée n’est déversé durant la teinture et la finition. De plus, les nouveaux tissus ‘C2C Certified Gold Denim Fabrics’ de l’entreprise utilisent 100 % de coton biologique, C2C Material Health Certified (MHC) ‘Gold Elastane – Roica v550’ et pas de substances toxiques, des teintures éco comme Dystar Indigo et Salt Free Dyeing – Cadira Technology, et un Closed Loop Process (en boucle fermée) avec aucune perte d’eau dans la teinture et les finitions.

www.rajby.com.pk 

INDIGO

‘BLU’, la pure collection de denim par le Project Blue Book de Indigo Textile, est construite sur la promesse que “Green is the new blue” et veut offrir à ses clients de multiples options pour convertir leur gamme de produits existants dans une plus éco-responsable. En termes de matières premières, Indigo Textile offre du coton biologique et du déchet post-consumer dans des produits génériques, en plus de ‘Soybean Protein Fiber’, une substance de haute performance dérivée de la production d’huile de soja (après l’extraction d’huile) où les protéines sont extraites de la distillation du soja et raffinées après l’extraction pour la nourriture, et les déchets coproduits sont alors utilisés pour la nourriture animale, avec de plus des procédés éco-responsables, dont ‘The Orbit Dyeing’.
[bookmark: _GoBack]
www.indigo.com.pk 




